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STAHLWASSERBAU
Stahlwasserbau in
Zugspitzndhe

I ,,UNSER HOHER QUALITATS-
ANSPRUCH ist MafBstab fiir unser
Handeln. Daher sind unsere Inves-
titionen, die nun getdtigt werden,
eine gute Grundlage fiir die Zukunft
von KOSTER. Stillstand wére Riick-
schritt. Die neue GieBerei ist somit
ein elementares Fundament unseres
Unternehmens.“ Thorsten Jansen,
Geschéftsfiihrer der Maschinenfabrik
KOSTER, plant mit seinem Team
den grofiten Neu- und Umbau in
der Geschichte des bald 150 Jahre
alten Traditionsunternehmens.

Seit Jahren wird auf dem Werks-
geldande in Heide/Holstein kriftig
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Sehr geehrte
Leserinnen und
Leser, auch im
Jahre 2007 konn-
ten wir eine deut-
lich zweistellige
| Wachstumsrate
erzielen. Eine tolle
Entwicklung, die Dank der Treue und
des Vertrauens unserer Kunden und
der tatkraftigen Unterstiitzung unseres
sehr engagierten KOSTER-Teams sowie
aller Lieferanten moglich war. Leider
weisen erste volkswirtschaftliche Indi-
katoren darauf hin, dass wir in Europa
und in Deutschland mit einer leichten
Abschwachung der Konjunktur rechnen
miissen, auch wenn hier hauptsachlich
duf3ere Einfliisse und die damit verbun-
dene psychologische Wirkung eine Rol-
le spielen.

Thorsten Jansen

GUSS- UND STAHL-
KONMPONENTEN
Neue Gie3erei
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Entstehung einer Hand-
winden-Kleinserie
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PUMPEN
Polnische Spezialisten
iberzeugt

Tradition trifft Moderne — neue Gief3erei setzt Maf3stébe

KOSTER INVESTIERT IN DIE ZUKUNFT

modernisiert, neu- und umgebaut. Die
ehemalige Fabrikvilla wurde zum
modernen Biiro- und Besprechungs-
gebdude. Eine gldserne Briicke
verbindet diesen Teil mit dem mo-
dernisierten Fabrikgebdude, in dem
ebenfalls weitere Abteilungen unter-
gebracht sind.

Hinter der Villa entsteht eine 1800 m?
grofBe Halle fiir die Stahlbaukompo-
nenten. Dort werden zukiinftig alle
nicht gegossenen Maschinenbaukom-
ponenten hergestellt und vorberei-
tet. Die Montage erfolgt in der direkt
anschlieenden Halle. Effektiv und

Eine sehr unerfreuliche Entwicklung
miissen wir leider auch auf dem Ener-
giesektor verzeichnen. Beispielsweise
fiir Koks, den wir fiir unsere Kupoldfen
bendtigen, mussten wir im Januar 2008
eine Preisanhebung von 77%!! hin-
nehmen. Die Strompreise sind fiir uns
auch leider dramatisch angestiegen!
Hier ist die Politik gefragt, endlich fiir
einen tatsachlichen Wettbewerb Sorge
zu tragen!

Ein dhnlicher Einsatz des Staates ist
sicherlich erforderlich, um die Biirger
und Arbeitnehmer zukiinftig netto
so zu entlasten, dass es wieder zu
einer Balance zu den standig steigenen
Lebenshaltungskosten kommt!

Trotz aller Risiken befindet sich der
deutsche Maschinenbau und die Gie-
Bereiindustrie in einer sehr erfreulichen
Wettbewerbssituation. Aufgrund einer
gigantischen Innovationskraft und

logistisch optimal geldst wurde so
der Workflow innerhalb des Unter-
nehmens. Gefertigt werden hier haupt-
sachlich Pumpen und Armaturen z.B.
fir den Hochwasserschutz. Auch
wird sich das Gesamtbild des Unter-
nehmens verdndern: Tradition trifft
Moderne. ,,Unsere neue Gief3erei hat
einen GroBteil der Investitionen bean-
sprucht. Diesist nureine konsequente
Fortfiihrung unserer Geschaftspolitik,
die auf hohe Produktionstiefe setzt,
um maximale Qualitdt zu gewdhrleis-
ten.“ so Jansen. Das neue Gebdude
wird der Straf3enfront demnachst ein
neues, innovatives Gesicht geben.

einer sehr hohen Produktivitat werden
wir uns weiter im Weltmarkt behaupten
konnen.

KOSTER wird sich durch die vielen
Marktnischen und durch sehr interes-
sante Zukunftsmarkte, die wir in den
letzten Jahren kontinuierlich auf- und
ausgebaut haben, einem weiteren
Wachstumsprozess stellen, auch wenn
der Kostendruck in den letzten Mona-
ten nochmals deutlich gestiegen ist.
Die Auftragsbiicher sind voll, die Pro-
gnosen unserer Kunden sind fiir die
ndchsten Jahre sehr optimistisch und
die Investitionen an unseren Standor-
ten in Heide und Giistrow werden alle
bisherigen GréBenordnungen  weit
tibertreffen.

Vielen Dank an alle Beteiligten, die uns
auf diesem Weg begleiten!

Ihr

Thorsten Jansen, Geschaftsfiihrer
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KOSTER Alpin

STAHLWASSERBAU IN ZUGSPITZNAHE K.

I DiE FORTSCHREITENDE
VERSIEGELUNG unserer Erdoberfldche
und die Erderwdrmung fiihren zu stei-
genden Wassermassen in den Flie3-

1

gewdssern. Dabei sind nicht nur die
grofen Strome wie die Elbe oder der
Rhein betroffen, sondern auch kleine

Flisse. Um die Uferbewohner zu
schiitzen, werden verschiedene Maf3-
nahmen erfolgreich durchgefiihrt. So
werden beispielsweise die Flussquer-
schnitte durch Riickbau der Betonwan-
de auf ihre urspriingliche, natiirliche

Breite zuriickgefiihrt. Damit sinkt die
FlieBgeschwindigkeit und der Fluss ist
in der Lage, groflere Wassermengen
aufzunehmen. Eine andere Moglich-
keit zum Hochwasser-
schutz ist der Aufbau
von Regenriickhalte-
becken, welcheinkur-
zer Zeit groRe Wasser-
mengen aufnehmen
konnen und so im
Flussunterlauf den
Maximalpegel begren-
zen. Die Schiitzanla-
gen zum Regulieren
und Einstauen eines
solchen Regenriick-
haltebeckens gehdren zum Haupt-
geschdft unseres Produktbereiches
,,Stahlwasserbau“. Dabei ist KOSTER
weit in den Siiden unseres Landes vor-
gedrungen.

- SO WIRD DIE STADT VOR
WASSERMASSEN GESCHUTZT

Zum Schutz der Stadt Garmisch-
Partenkirchen vor den Wassermassen

aus dem Tal der Kanker wurden vier
riesige Holzschiitze mit 40cm starken
Einzelbalken, zusammen geschraubt
zu 8t schweren Tafeln, 5 m breit und
3m hoch, eingebaut.

- ANFORDERUNGEN WAREN
MASSGABE FUR KOSTER

Auf nebenstehendem Bild zeigt sich
vor der alpinen Kulisse der Zugspitze
der mit Heizungen versehene Fiih-
rungsrahmen beim Einsetzen in das
Betonbauwerk.

Der Antrieb der breiten Schiitztafeln
erfolgt tiber je zwei Hydraulikzylinder.
Der zugehorige elektronische Hohen-
gleichlauf wurde meisterhaft reali-
siert. Obwohl mehrere Montageter-
mine angesetzt waren, reichte nie die
Zeit zu einem abendlichen Besuch der
nahegelegenen Zugspitze.

Ndhere Informationen zu dem Thema
bei Dipl.-Ing. Olaf Kaes
Tel. (04 81) 79 71 71

~# Neue GieBerei: Anspruch an Klimaschutz und Wirtschaftlichkeit

EEEE /weEl NEUE ELEKTRO-
SCHMELZOFEN werden in Zukunft
fir die KOSTER-GiefRerei arbei-
ten. Bei insgesamt deutlich redu-
ziertem Schadstoff-Ausstofl  soll
die produzierte Menge verdreifacht
werden. Die Inbetriebnahme ist
fiir Ende 2008 geplant. Thorsten
Jansen: ,,So sind wir sehr gut fiir
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den globalen Wettbewerb geriis-
tet. Unsere hohe Qualitat und die
Produktivitat sichern Arbeitsplatze
in der Region. Wir schaffen durch die-
se Investitionen schatzungsweise 40
zusdtzliche Arbeitspldtze. Die Um-
weltauflagen werden von uns vollstan-
dig erfiillt.“ Insgesamt sieht sich die
Gieferei-Branche in Deutschland im

Abstellfldche der

Formen

Hilfsstoffe fiir
Schmelzbetrieb

Abbrennen

Modell
Bereitstellung

Schlichten Putzen Nachharten

Formkasten-
bereitstellung

Aufwind, denn sie punktet mit Qua-
litat und Produktivitat. Dies sichert
die Absatzmarkte z.B. im Fahrzeug-
und Schifffahrtsbau, wo es auf Pra-
zisionsarbeit ankommt. Die untere
Skizze verdeutlicht den Ablaufplan
unserer Gief3erei.

Nahere Informationen zum Thema:
Thorsten Jansen | Tel. (04 81) 79 7153

Riittelrost

."_E_

-
e
=
g
—
™
[e—

Mischer

Rollenbahnen Vibriertisch

Individuelle Anfertigung wurde zur Kleinserie

SEILWINDEN FUR THYSSEN K.

KOSTER Winden im Einsatz auf

und in hoher See. Auf Schiffen und
Unterseeboten. Qualitat bestétigt durch
den Germanischen Lloyd.

I A\ s DRr. KoLm, der Leiter des
technischen Biiros ,,Winden“, Anfang
2004 eine Anfrage von einer nam-
haften deutschen Grof3werft bekam,
konnte er noch nicht ahnen, dass dies
die Geburtsstunde einerkleinen, feinen
Handwindenreihe sein wiirde.

Fiirden maritimen Einsatzwurden eini-
ge Krankentransportwinden mit Bau-
musterpriifung von der HDW bendti-
gt. Die Vorgaben: Nennlast von 1,5 Kn
und fiir die vorgeschriebene Priifung
300 kg statisch und 200 kg dynamisch.
Da die Winde nicht nur seewasser-
bestdndig, sondern auch a-magnetisch
sein sollte, boten sich als Werkstoffe
nur Edelstahl (Material 1.4571) und
Bronze an. Diese Neuentwicklung, ge-
nannt H 150 P, wurde dann Anfang Mai
bestellt und im Folgemonat ausgeliefert.

ZUSATZAUFTRAG

Offensichtlich hatten in der Zwischen-
zeit Berichte liber die gute Zusammen-
arbeit im Konzern die Runde gemacht,
s0 dass wir am 11. Januar 2005 erneut
fiir ein Sonderprojekt hinzugezogen
wurden. Diesmal sollten es Winden fiir
Korvetten der Bundesmarine sein, die
zum NiederholenvonBreitband-Draht-
antennen eingesetzt werden sollten.
Hierbei ging es also nicht um Perso-
nenbeférderung, sondern um die Be-
forderung von Lasten, wobei sich die
bendtigte Traglast mit 300 kg gegen-
tiber dem zuvor beschriebenen Fall
verdoppelte und sich der Seilhub um
3m auf insgesamt 15 m erhohte. Der
duBBere Rahmen war derselbe (mariti-
mer Einsatz).

-+ WINDEN IM MARITIMEN EINSATZ
Der Kunde zeigte sich mit dem Einsatz
der H 150 P mehr als zufrieden. Somit
entschlossen wir uns, diese Winde als
Basis fiir die modifizierte Version, die H
300, zu nehmen. Mittlerweile sind bei-
de Winden durch den Germanischen
Lloyd abgenommen und vielfach ver-
kauft worden. Thyssen Krupp ist einer
der Hauptabnehmer, was auch daran
liegen wird, dass man dort weif3, dass

Ein gutes Umfeld fir KOSTER Produkte L
ZUSAMMENARBEIT AUF TUCHFUHLUNG E| 198

B Fiir ALLe KOSTER-Abteilungen
gilt: Um dauerhaft erfolgreich zu sein,
muss man ein offenes Ohr fiir die Pro-
bleme und Wiinsche seiner Kunden
haben und sein Leistungsspektrum
eng auf die Erfordernisse des Marktes
abstimmen.

KOSTER arbeitet fiir viele namhafte
Kunden aus dem Kranbaubereich, un-
ter anderem auch fiir die traditionsrei-
che Firma Liebherr Container Cranes.
Diese zdhlt nun bald seit einem Vier-
teljahrhundert zu den Kunden unseres
Unternehmens. Neu in unserem Kun-
denportfolio ist Kranbau Kéthen, eine
Tochter der Georgsmarienhiitte. Diese

weit tiber die Branche hinaus bekannte
Firma war sowohl an unseren absolut
zuverldssigen Standardprodukten als
auch an mafgeschneiderten Losun-
gen interessiert.

- DURCH QUALITAT UBERZEUGT
Ende 2007 wurden vom Standort
Georgsmarienhiitte Personenbeforde-
rungswinden, Laufkatzen sowie ein
Rettungskorb bestellt, die in der ers-
ten Februarhalfte an den Kunden aus-
geliefert werden konnten. Dabei sind
die Personenbeforderungswinden aus
unserem sogenannten Standardpro-
gramm und wurden nach den Vorga-
ben des Kunden ausgelegt. Laufkatzen

unsere Winden so unverwiistlich sind,
dass sie auch unter Wasser bestehen
und dementsprechend auf U-Booten
eingesetzt werden konnen. Zurzeit
arbeiten wir an einer weiteren Version
um z.B. Tarneinrichtungen horizontal
zu verziehen und freuen uns darauf,
so unsere Kleinserie sinnvoll zu kom-
plettieren.

Nahere Informationen zu dem Thema:
Michael Timm, Tel. (o4 81) 79 7118

(CTERMINE

IFAT
Miinchen - 05. — 09.05.2008
/
CEMAT
Hannover -+ 27. — 31.05.2008
/
MEET/BTT

Bregenz % 28. — 30.05.2008

BWK BUNDESKONGRESS
Bad Zwischenahn

/
INTERBAD

Stuttgart - 15. — 18.10.2008

Mehr Informationen bei Elisabeth Kréger:
(0481) 79 71 70 | e.kroeger@koester-heide.de

und Rettungskorb hingegen sind maf-
geschneiderte Losungen, die aufgrund
derVorgaben und Einsatzbedingungen
des Kunden entstanden sind.

Ndhere Informationen zu dem Thema
bei Michael Timm, Tel. (04 81) 79 7118
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KOSTER-Pumpen fiir polnisches Schépfwerk
POLNISCHE SPEZIALISTEN UBERZEUGT K '

Il ,,NOCH IST POLEN NICHT VERLOREN®,
so fangt bekanntlich die polnische
Nationalhymne an. Der Dichter hatte

sicher auch den Hochwasserschutz im
Sinn... An der Weichsel hat Polen jetzt
sogar ein winziges Stiickchen gewon-
nen, denn KOSTER hat — nach langerer
Vorbereitungszeit, gefiillt mit Schrift-
verkehr, Vorschldgen, Ausarbeitungen
- ein grof3es Schopfwerk in der Nahe
der altehrwiirdigen Stadt Plock mit
neuen Pumpen ausgeriistet.

Die Weichsel ist dort bereits ein mach-
tiger Strom, vergleichbar der Elbe
bei Hamburg, wie das erste Foto, die

Plocker Flussbriicke, zeigt. Das Schopf-
werk auf Bild 2, im klassischen Be-
tonstil der 7oer Jahre errichtet und

I WENN ES DER WAHR-
HEITSFINDUNG DIENT, greifen die
Mitarbeiter der Pumpenabteilung
auch gelegentlich zu ungewdhn-
licher Arbeitskleidung: Dr. Bend-
zuck und Herr Biischer auf dem
Weg in die Pumpenkammer, wo
die Wahrheit verborgen liegt: Das
tatsachliche Spaltmaf3 einer alten
GroBpumpe DN 1500, also der
Abstand zwischen dem Laufrad
und der Gehdusewandung, wird
von Hand gemessen und tberpriift.
So wird ein sehr aufwandiger
Ausbau entbehrlich! Im Biiro wird
aber doch lieber konventionelle
Kleidung bevorzugt...

in zartem Gelb gehalten, war baulich
gut in Schuss, leider mit reichlich un-
sicheren zeichnerischen Unterlagen;
und die, die vorhanden waren, zeigten
nicht den Bestand, sondern die Pla-
nungen. Pumpenkammer und Zulauf
konnten, da die alte Ausriistung bis
zum letzten Tag betrieben wurde,
auch nicht vorab vermessen werden.
Die Pumpen (drei Maschinen, jeweils
1.600 |/s) mussten also ,mit Gefiihl
und Spucke“, gesammelter Erfahrung
und einem gewissen Mut zum Rest-
risiko konstruiert und gefertigt werden.

__

Uberraschend fiir Késter war die hohe
Zahl der Projektbeteiligten auf Seiten
der Planung und Projektsteuerung. Es
gab verschiedene 6ffentliche Instituti-
onen, die als Geldgeber beteiligt wa-
ren und damit als Bauherren auch am
Ablauf beteiligt werden wollten, es gab
sogar einen Gutachter zur Uberpriifung
der Vereinbarkeit der KOSTER-Technik
mit den polnischen Normen. Geklappt
hat’s trotzdem, hauptsachlich, weil auf

Dr. Christian Bendzuck und
Gerhard Bischer
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polnischer und deutscher Seite aus-
gewiesene Praktiker die eigentlichen
Arbeiten ausfiihrten — Bild 3 zeigt die
ortliche Monteurmannschaft mitsamt
der Dolmetscherin.

Einen internationalen Anstrich erhielt
das Projekt, da Pumpen und Antriebe
von KOSTER kamen, Steuerungs- und
Regelungstechnik hingegen aus Polen,
ebenso wie die bauliche Ertiichtigung.
Geklappt hat’s trotzdem, hauptsadch-
lich, weil auf polnischer wie auf deut-
scher Seite ausgewiesene Praktiker...
siehe oben.

Die Zeitplanung wird in Polen sehr
rigide durchgesetzt: Ein betrdcht-
licher Teil der Gesamt-Bausumme
wird als letzte Rechnung nur ausbe-
zahlt, wenn ein bestimmter Termin fiir
die Betriebsbereitschaft eingehalten
wird. So kann man dann erleben, wie
schnell ein Bauprojekt voranschreitet,
wenn 24 Stunden durchgangig gefliest
wird und die Pumpen gerade mit dem
ersten Schnee eingebracht werden
(Bild 4). Tatsdchlich wurden alle Betei-
ligten rechtzeitig fertig, Weihnachten
konnte kommen, und, fiir unsere Mon-
teure am schonsten: Alles passte auf
Anhieb!

Ndhere Informationen zu dem Thema
bei Dr. Christian Bendzuck
Tel. (04 81) 79 7111
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