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9 Unternehmen mit Geschichte
Innovation aus Tradition

Mehr als 150 Jahre Erfahrung - familidar und weltoffen

Die Friedrich KOSTER GmbH & Co. KG wurde 1861 als Maschinenfabrik und
EisengieBerei J. M. Voss gegriindet. Das Unternehmen befindet sich seit sieben
Generationen in Familienbesitz und verleiht dadurch Werten wie Kontinuitat,
Traditionsbewusstsein, Anpassungsfahigkeit und Innovationsgeist unmittelbare
Glaubwiirdigkeit. Im Laufe seiner Geschichte hat KOSTER héufig als erster
Hersteller am Markt technische Lésungen fiir neue Aufgaben und Anforderungen
geliefert und seine Produktpalette immer wieder an zum Teil drastische Markt-
verdanderungen erfolgreich angepasst und weltweit vermarktet.

Ideen fiir die Gegenwart - die Zukunft im Blick

Anfangs stellte KOSTER landwirtschaftliche Maschinen wie Pfliige, Ackerwalzen,

Rz
T e Hacksel- und Dreschmaschinen her. Mit der Industrialisierung stieg der all-
"ﬁi:\' : gemeine Energiebedarf an und KOSTER entwickelte und produzierte Windkraft-
”'\ - anlagen zur stationdren Energieerzeugung und zur Entwdsserung niedrig

b

], gelegenen Landes. Als die Elektrifizierung weiter fortschritt, konzentrierten wir
- uns bei KOSTER auf die Entwicklung und Herstellung von Propellerpumpen zur
Be- und Entwasserung, sowie von Tiefbrunnen- und Kegelpropellerpumpen.
Heute konstruieren und produzieren wir im Unternehmensbereich Pumpen mit
iiber 100 Jahren Erfahrung Propeller- und Halbaxialpumpen fiir grofe und grofite
Férderstréome bei kleinen bis mittleren Férderhéhen und liefern mapgeschneiderte
Maschinen fiir die speziellen Anforderungen unserer Kunden. Eine Vielzahl der
Entwicklungen von KOSTER wurde auch bereits patentiert. Das faserabweisende

Windkraftanlage

zur stationdren
Stromerzeugung - Schaufelprofil ist nur ein eindrucksvolles Beispiel fir den mapgeblichen Einfluss einer

KozTiRl’t'mgvation KOSTER-Entwicklung, die das entsprechende Marktsegment bis heute bestimmt.
Im Zeltalter aer

Industrialisierung

KOSTER - Meilensteine von 1861 bis heute

1861 1920 | [1922 1955
Firmengriindung Griindung der | | Firmenleitung Firmenleitung
durch J. M. Voss werkseigenen | | J. Friedrich W.  J. M. Friedrich

Schule | | Késter sen. Késter jr.

seit den 1860er Jahren 1910 1927 1930
Landwirtschaftliche Propellerpumpe Propeller- Propeller
Gerate z.B. Pfliige, pumpe mit mit faser-
Ackerwalzen, Hacksel- 1924 senkrechter abweisendem
und Dreschmaschinen, Forderschnecke oder schrager | Schaufel-
Ribenschneider fur Wasser Achsrichtung | profil

. _____________________________________________________________________________________________________|] E::
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1963 1983 seit 2003

KOSTER KG KOSTER GmbH & Co. KG Unternehmenssitz: bauliche Veranderungen
/ModernisierungsmafBnahmen: Fabrikvilla wird
Konferenz- und Birohaus, Umbau Kontorhaus,
neue Farbgebung, Winden-Montagehalle, Stahl-

bauhalle, Gieperei, Modell-Lagerhalle + Labor neu
2000

I I 1 f I'I—

1950 1975 1985 2000 2005 2010
Tiefbrunnen- Tauchmotor- Laugen- Wassergeschmierte | Baugrofen- Pumpen komplett aus
Kolbenpumpe Propeller- pumpen fir Wellenfiihrungs- | erweiterung Duplex-Edelstahl
pumpe Industrie- lager ]S
WENGE DN 1400
anlagen
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Gepriifte Qualitat mit Zertifikat

Bereits seit 1995 unterhalt KOSTER ein Qualititsmanagementsystem nach DIN EN 9001:2008 und
ist seitdem regelmapig mangelfrei rezertifiziert worden.

KOSTER ist ein SchweiBfachbetrieb. Wir schweifen zertifiziert nach DIN EN 1SO 1090-2, bis zur
Ausflhrungsklasse EXC3 (dynamisch beanspruchten Bauteile). Dementsprechend halten wir auch bis
zu dieser Ausfiihrungsklasse das EU-Zertifikat Gber die ,,werkseigene Produktionskontrolle

fir tragende Stahlbauteile” vor. Wir iberwachen die Qualitat unserer Schweiparbeit und sind nach
DIN EN ISO 3834-2 zertifiziert.

Die Gieperei von KOSTER ist als Werkstoffhersteller zugelassen und u.a. von Germanischer Lloyd (GL),
Lloyds Register (LR) und Buero Veritas (BV) entsprechend zertifiziert.

KOSTER




9 Projektentwicklung im Dialog
bis in jedes Detail

Sie, unsere Kunden, sind die Fachleute fiir den Einsatz Ihrer Pumpe.
Wir sind die Spezialisten fiir deren Entwicklung, Konstruktion, Herstellung
und Montage.

Grope Pumpen sind langlebige Investitionsgiiter, die wir mit unserem
technischen Knowhow konstruieren. Vor der Konstruktion steht die

/ Entwicklung. Wir, die Pumpenberater bei KOSTER, konzipieren die Maschine
im Dialog mit Ihnen, unseren Kunden, damit Sie fiir Ihren Bedarf die richtige
Pumpe bekommen.

Im gemeinsamen Gesprdch bestimmen wir den erforderlichen Betriebspunkt,
den Forderstrom und die Forderhdhe fiir lhre Pumpe. Wir legen mit lhnen
zusammen die Eigenschaften der Maschine abhdngig von der Zusammen-
setzung des Fordermediums fest. Die Schnittstelle zum Bauwerk, an der die
Pumpe eingesetzt werden soll, definieren wir eindeutig und stellen Ihnen alle
fir Ihr Bauvorhaben sinnvollen Varianten vor.

KOSTER baut Sondermaschinen in einer am Markt einzigartig gewordenen
Fertigungstiefe. Nachdem Sie uns Ihren Auftrag erteilt haben, beginnen
wir mit der eigenen Fertigung. Bei KOSTER kann jeder Kunde wéhrend der
konstruktiven Entwicklung seiner Pumpe noch bis ins Detail mitwirken.

Ob Sie Planer, Bauherr oder Betreiber sind, ob Sie an Referenzen,
Fragebdgen, Mafskizzen, Leistungstexten oder einem persdnlichen Kontakt
interessiert sind: Sprechen Sie uns an.

Bild oben:

Firmensitz von . i . . . .
KOSTER - das Dieser Katalog liefert vor allem Grundbegriffe, die fiir das Gesprach
Kontorhaus mit mit unseren Pumpenberatern nitzlich sind. Zusammen werden wir |hr

Blick auf die neue

GieBerei Projekt zunachst konkretisieren, um es dann zu realisieren.

Sildfines: Gerne geben wir lhnen jede Information, die den Inhalt dieses Katalogs
Das Propellerlaufrad,

,Herz der Pumpe” fir Ihr spezielles Projekt sinnvoll erganzt.

I ———
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9 Referenzen und Projekte
zufriedene Kunden, weltweit

Pumpentechnologie von KOSTER - weltweit im Einsatz

Vielfdltige Referenzprojekte demonstrieren eindrucksvoll die
unterschiedlichen Einsatzmdéglichkeiten unserer Pumpen.
Zugleich sind sie der Nachweis fiir unser globales Tatigkeitsfeld.

Schopfwerk Luneplate Pumpwerk Avedore Holme (Kopenhagen, Danemark)
VP 900 Vertikale Propellerpumpe VPH 800 Vertikale Propellerpumpe, hdngend
2.600I/s 3,6m 160kW 1.700 I/s 8,0m 200kW 1700 I/s 8,0m 200kW

Surfwellenpumpen Osnabriick

Neuseeland VP 800 sechs horizontale Propellerpumpen projektangepasst gebaut, alle
HUP 600 Horizontale Tauchmotor-Propellerpumpen wasserberihrten Teile komplett in Edelstahl 1.4404 bzw. Edelstahlguss 1.4408
je1.200 I/s 3,0m 75kW bei 720 ' 42.0001/s 2,0 m 75 kW bei 495

KOSTER



Groppumpe fiir das Schopfwerk Dahme Schopfwerk Fahrenholz

VP 1200 Vertikale Propellerpumpe VPH 1400 drei Vertikale Propellerpumpen hdngend
4.000 I/s 3,4m 220kW a 5.700 I/s 4,60 m 420 kW bei 365

Dockpumpe am Persischen Golf Schopfwerk Sankt Annen
VKP 1400 Vertikale Halbaxialpumpe komplett aus VP 700 1.100 I/s 4,2 m 110 kW bei 590 7; VP 900 2.000 I/s 5,0 m 200 kW bei
Super Duplex-Edelstahl | 6.670 I/s 20m 1.800kW 495 ; VP 1200 3.500 I/s 5,0 m 330 kW bei 375

Schopfwerk Haselau Schopfwerk Brunsbiittel-Nord
VP 1000 Vertikale Propellerpumpe VPH 1400 Vertikale Propellerpumpe, hdangend
3.4001/s 50m 250kW 6.000 I/s 6,0m 560kW

KOSTER
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1.0 KOSTER-Pumpen
Faktisch gut

Die Vertikale Propeller- KOSTER benennt seine Pumpen nach der Baureihe und dem Nenndurchmesser

pumpe mit dem Abgangs-  des druckseitigen Flansches, an dem das Férdermedium die Pumpe verlasst.

stutzen von 500 mm

heift also VP 500.
Das hydraulische Herz einer Propellerpumpe besteht aus dem Laufrad (Propeller)
und dem Leitrad. Der Propeller ist mit drei bis sechs raumlich gekrimmten
Laufradschaufeln bestiickt. Auch die sieben bis elf Leitschaufeln des Leitrades sind
rdaumlich gekriimmt. Das Laufrad gibt dem Férdermedium den gewtlinschten Druck,
erzeugt jedoch auch unerwiinschten Drall. Die in diesem Drall gebundene Energie
wird zwischen den Leitschaufeln zum grépten Teil in Druck (also Férderhdhe)
zuriickverwandelt.

Der Antrieb unserer Pumpen erfolgt meist durch einen direkt gekuppelten
Elektromotor. Sofern eine hohe Ausfallsicherheit gewiinscht, aber keine Elektrizi-
tatsversorgung vorhanden ist, setzen wir auch Dieselmotoren mit Winkelgetriebe
ein. Bei speziellen anderen Anwendungen kann auch ein Elektromotor mit Unter-
setzungsgetriebe eine Pumpe antreiben.

Als Fordermedien eignen sich flir unsere Pumpen alle wassrigen Fliissigkeiten
ohne langfaserige, zopfbildende, verstopfende oder feste Inhaltsstoffe. Z. B. Ober-
flachen-, Niederschlags-, Misch- und Kiihlwasser, Belebt- und Riicklaufschlamm

in Kldranlagen oder auch Laugen.

Verwendete Werkstoffe fiir KOSTER-Pumpen sind iiberwiegend metallisch:
Stahl und Edelstahl in unterschiedlichen Legierungen vom Schiffbaustahl S235JR
bis zum hochlegierten Duplex-Edelstahl 1.4539; Grauguss EN-GJL-250 bis

‘
EN-GJS-400 aus eigener Gieferei, korrosionsfeste Aluminiumbronze 2.0975.01,
auferdem Stahl- und Edelstahlguss.
Nichtmetallische Werkstoffe wie spezielles Hartgummi, Elastomer-Polymer-
Verbundwerkstoffe oder extrem harte Keramiken aus Siliziumkarbid werden
insbesondere fiir die fordermedium-geschmierten Lager verbaut.
Dichtungen kdnnen aus anorganischem Siliziumkarbid hergestellt sein oder aus

Kunststoffen wie NBR, PTFE (Teflon) oder organisch, aus geflochtenen Ramie-
fasern.

Umwelteigenschaften: KOSTER-Pumpen verursachen nahezu keine stofflichen
Emissionen durch Ole oder Fette. Auch akustische Emissionen sind stark minimiert.
Wir liefern fiir jedes verschlissene Pumpenteil, auch nach jahrzehntelanger
Betriebsdauer, Ersatz und tauschen es aus. Vollstandig havarierte Maschinen
verwenden wir in unserer GiefBerei wieder als Rohstoff. Unsere Spezialmaschinen
hinterlassen kaum einen ,,6kologischen Fupabdruck® und sind auch unter Umwelt-
schutzaspekten seit langer Zeit hochst fortschrittlich.

]
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1.01  Vorsprung durch Erfahrung

Qualitat durch Wissen

Seit mehr als 100 Jahren entwickelt, konstruiert und produziert KOSTER Pumpen
in hochster Fertigungstiefe. Die Qualitat unserer Produkte resultiert aus dem
Zusammenspiel von technischem Knowhow, moderner Produktionstechnik und den
exzellenten Werkstoffen aus unserer eigenen Gieferei.

Friedrich Koster, als einer der Pioniere auf diesem Sektor, erkannte das grope
Potential einer speziellen Bauform der Kreiselpumpe und trieb die Entwicklung der
Propellerpumpe voran.

In der Pumpenfertigung steht der Name KOSTER bis heute sowohl fiir Erfahrung als
auch fir die Zuverlassigkeit und Widerstandskraft seiner Maschinen, deren Lebens-
dauer oft genug die des umgebenden Bauwerks erreicht.

KOSTER-Pumpen werden kontinuierlich weiterentwickelt und entsprechen deshalb
stets dem Stand der Technik.

1.02 Die Grundtypen der Baureihen

Von Grauguss bis Duplex-Edelstahl

KOSTER konzentriert sich im Unternehmensbereich Pumpen auf zwei verwandte
Maschinen: Axial- oder Propellerpumpen und Halbaxialpumpen.

Der Leistungsbereich von KOSTER-Pumpen liegt bei Férderhdhen von nahe null bis
zu 30 m und Foérderstrémen von 100 I/s stufenlos bis maximal 8.000 I/s.

Der Forderstrom wird vom Durchmesser des Laufrades festgelegt, der in unserem
eng gestaffelten Programm zwischen 200 mm und 1.400 mm liegt. Die Bauform der
Pumpe passt sich an die Schnittstellen zum jeweiligen Gebdude an.

Unsere Pumpen kénnen fir unterschiedlichste Férdermedien eingesetzt werden.
Vom Oberflachenwasser bis hin zu aggressiven wassrigen Medien wie z.B. der kochend
heien Natronlauge grofer Industriewaschanlagen.

Entsprechend unterschiedlich sind auch die Werkstoffe, aus denen wir unsere Propeller-
pumpen herstellen. Die Bandbreite reicht dabei von Grauguss bis zu hdchst legiertem
Super Duplex-Edelstahl, der selbst der Salzlake in der Meerwasserentsalzung widersteht.

KOSTER



KOSTER Pumpen Grundtypen

Hydrauliktyp axial axial axial axial axial halbaxial
BaugrofBe DN (mm) 200 -1.200 250 -1.400 300 -1.200 350 -1.350 250 -1.200 350 - 1.400
Foérderhéhe (m) 1-10 1-10 1-10 1-10 1-10 10 - 30
Forderstrom (I/sy 50-5.000 100 - 8.000 200 - 4.500 200 - 6.000 200 - 4.500 200 - 7.000
Motorleistung (kW) 5,5-500 5,5 -800 5,5-400 7.5 - 600 7.5-600 30 - 2.000
Gelauf ziehbar ja nein optional = nein nein
Riickwartslauf optional ja ja ja nein ja ja
Lage der Pumpenwelle' \% \Y V/H Vv H Vv
Antriebsmotor 2 E/D E/D E T T E/D
Aufstellung des Motors trocken trocken trocken getaucht getaucht trocken
Wellenfiihrungslager 3 F/G/K/E F/G/K/E F/G/K/E ohne ohne F/G/K/E

1) V = vertikal, H = horizontal

2) E = Elektromotor, D = Dieselmotor, T = Tauchmotor IP 68

3) F = fettgeschmierte Gleitlager, G = Gummiwellenlager, K = Keramiklager, E = Elastomer-Polymer-Verbundwerkstoff

Wir realisieren auch jede andere, von diesen Grundtypen unserer Baureihen abweichende
Bauweise, sofern Schnittstellen zum Gebaude, Eigenschaften des Férdermediums oder
andere projektgebundene Aspekte dies erfordern.

1.03 Stabil am Markt durch Innovation

Technische Finesse

KOSTER ist der Erfinder der faserabweisenden Schaufelprofile. Allein durch die Form-
gebung reinigen sie sich selbst. Bereits 1930 wurde diese bis heute den Marktstandard
festlegende Entwicklung fiir KOSTER patentiert.

Die Propellerfliigel unserer Pumpen lassen sich in ausgebautem Zustand I16sen und

verstellen. So lassen sich Férderstrom und Férderhdhe der Pumpen verandern.

Pumpen aus dem Hause KOSTER verfiigen iiber die einzigartige Option des Riick-

wartslaufs. Eingedrungene Storstoffe werden so gegen die Pumprichtung aus der

Pumpe hinausgeschleudert. Diese aktive Selbstreinigung der Pumpe bedeutet, dass
sich die meisten Betriebsstérungen ohne aufwandige Demontage beheben lassen.

KOSTER
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2.01 Vertikale Propellerpumpe

2.02 Vertikale Propellerpumpe, hangend

2.03 Vertikale Halbaxialpumpe

2.04 Vertikale Tauchmotor-Propellerpumpe

2.05 Horizontale Tauchmotor-Propellerpumpe

2.06 Inline-Bogenpumpe

2.07 Doppelbogen Inline-Pumpe

2.08 Umwalzpropellerpumpe

2.09 Niederdruckpumpe Rezirkulation
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2.0

Baureihen

vielfaltige Nutzung

Aufgrund der Laufradform, die der eines Schiffspropellers dhnelt, besitzen alle Pro-
pellerpumpen ahnliche hydraulische Eigenschaften. Einsatzgebiete und Anwendungen
sind jedoch, je nach den Anforderungen der Betreiber, sehr unterschiedlich.

Das Gehduse der Pumpe passt sich ihrem Einsatzgebiet an. Viele Gropumpen heben

das Wasser lediglich an, sie schopfen das Wasser aus einem sehr grofen Reservoir und
entlassen es auch wieder in ein solches. Deshalb sind Ein- und Ausgang des vertikalen
Pumpengehduses ,,offen”. Es gibt keine oder eine nur sehr kurze Druckleitung, manch-

mal erreicht die Férderhéhe nur die Bauhdhe der Pumpe.

Andere Pumpen beziehen das Férdermedium aus der Rohrleitung und geben es genau
so wieder ab, oft bereits unter Vordruck, haufig liegend und als Teil einer Druckleitung.

Den Antrieb bildet meist ein Elektromotor, der in fast jeder Einbaulage funktioniert.

Sofern keine Stromversorgung vorhanden oder gewiinscht ist, treibt ein Dieselmotor
die Pumpe an. Dieser arbeitet nur mit horizontaler Welle, hier wird also ein Winkelge-
triebe erforderlich.

Form und Werkstoff der Laufradschaufeln werden an die Besonderheiten des Forder-
mediums angepasst.

Ausgewahlte Einsatzgebiete

(o)

s

Be- / Entwédsserung
in der Landwirt-
schaft

Niederschlags-
entwdsserung

Rezirkulation/
Umwadlzung

Industrielle
Nutzung

Beschicken von
Kuhltirmen

Wasseraufbereitung
flr Meerwasser-
entsalzungsanlagen

Leeren von
Docks und Poldern

Fdllen von
Schleusenkammern

Hochwasserschutz
und
Binnenentwdsserung

KOSTER



2.01 VP Vertikale Propellerpumpe

Vertikale Propellerpumpe
VP 1200

Antriebsmotor
iiber Wasser

Motoraufsatzstutzen
hier werden Pumpen- und
Motorwelle gekuppelt

Pumpenstandrohr
Lange variiert
bauwerksabhdangig

Kriimmer

mit abgehendem
Flansch zur
Druckleitung

Unterwasserbereich
Propeller macht Druck

Pumpenfup als Vorleitrad
und Eintrittsoffnung
senkt den Abpumppegel

ALSNNNN AN ; / ' /7 NNNN NN A
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Fiir Schopfwerke besonders geeignet

Diese vertikale Rohrgehausepumpe steht auf der Sohle der Pumpenkammer.
Sie leitet ihr Eigengewicht, die Wasserlast auf dem Propeller sowie das Motoren-
gewicht Uber ihr Gehduse und ihren Gehdusefuf} in die Sohle ab.

Dieser Pumpentyp bringt grof3e Férderstréme auf kleine Héhen und wird in
Pumpwerken zur Be- und Entwasserung, fir Regen- und Mischwasser, in Wasser-
werken sowie in der industriellen Wasserversorgung eingesetzt.

Sie erreicht den tiefsten Abpumppegel aller Propellerpumpen und eignet sich zur
Férderung von reinen oder vorgereinigten, chemisch weitgehend neutralen Fliissig-
keiten mit Temperaturen bis zu 60°C.

Kennzeichen

> der Pumpenfuf ist als Vorleitrad ausgebildet und steht auf der Betonsohle
der Pumpenkammer. Das Bauwerk muss also nicht so tief in den Untergrund
eingebunden werden, was erhebliche Baukosten spart

> das Pumpengelauf (Welle, Wellenschutzrohr, Laufrad, Lagerstern) Idsst sich
komplett aus dem Rohrgehduse ziehen, so werden z.B. Reparaturen vereinfacht

> die Propellerfliigel sind einzeln drehbar auf der Propellernabe befestigt, ihr
Anstellwinkel und damit der Betriebspunkt der Pumpe lassen sich so nachtrdglich
verandern

> der gesamte Unterwasserteil der Pumpe (Pumpenfuf3, Rohrgehduse, Krimmer)
besteht aus Grauguss und ist damit auperordentlich widerstandsféhig gegen
Korrosion

> die Pumpe kann kurzfristig (etwa 20 Sekunden) riickwarts laufen. So wird
das Laufrad von Storstoffen befreit. Das behebt die etwa 80% aller Betriebs-
stérungen, die auf blockierte Laufrader zuriickzufiihren sind, ohne dass die
Pumpe demontiert werden muss

> Welle und Wellenfiihrungslager sind durch ein stabiles Mantelrohr vom
aufsteigenden Wasserstrom getrennt

> die Wellenfiihrungslager bieten wir férdermediumgeschmiert an und liefern sie
in drei verschiedenen Werkstoffpaarungen. Fettschmierung ist ebenfalls méglich

> Propellerfligel und Welle stellen wir - je nach Anforderung - in unterschiedlichen
Werkstoffen von Grauguss bis Super-Duplex-Edelstahl her

> grof3e Wellendurchmesser und ausreichend Zwischenlager sorgen fiir sehr
hohe Laufruhe

> ein Krimmersegment lenkt die Forderfliissigkeit stromungsgilinstig um

> die Konservierung unterscheidet sich je nach Kundenwunsch und wird grund-
satzlich in mehreren Lagen von Hand aufgebracht

* F = fettgeschmierte Gleitlager, G = Gummiwellenlager, K = Keramiklager, E = Elastomer-Polymer-Verbundwerkstoff

Technische Daten

VP
Vertikale
Propellerpumpe

Hydrauliktyp
axial

Baugréfie DN (mm)
200 -1.200

Forderh6he (m)
1-10

Forderstrom (1/s)
50 - 5.000

Motorleistung (kW)
5,5-500

Gelauf ziehbar
ja

Riickwartslauf optional
ja

Lage der Pumpenwelle
vertikal

Antriebsmotor
Elektro oder Diesel

Aufstellung des Motors
trocken

Wellenfiihrungslager*
F/G/K/E

Besonders geeignete
Einsatzgebiete
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2.02 VPH Vertikale Propellerpumpe, hangend

Motoraufsatzstutzen
hier werden Pumpen- und
Motorwelle gekuppelt

Pumpenstandrohr
Lange variiert
bauwerksabhéangig
Krimmer
Tragrahmen -
Verbindungselement
zwischen Bauwerk und
Maschine
Pumpensteigrohr

passt sich unter Flur
dem Bauwerk an

Propeller macht Druck

Saugstutzen
hydraulisch optimiert

Vertikale Propellerpumpe,

hangend - VPH 1400 NN\ \\WAZZENN\NVZZZEN\\ 772N\ \\N

(Darstellung ohne Motor)
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Fir gropten Forderstrom

Diese vertikale Rohrgehdausepumpe ist auf Tragern oder mit einem Tragrahmen
auf einer Stahlbetondecke aufgelagert. Ihr Einsatz empfiehlt sich, wenn

keine feste Pumpwerkssohle fiir die stehende Variante (VP) vorhanden ist oder
diese Sohle zu tief liegt.

Diese Propellerpumpe erreicht den gréptmaoglichen Férderstrom aller
KOSTER-Pumpen. Sie eignet sich zur Férderung von reinen oder vorgereinigten,
chemisch weitgehend neutralen Fliissigkeiten mit Temperaturen bis zu 60°C.
Dieser Pumpentyp wird typischerweise in Pumpwerken zur Be- und Entwasserung,
fir Regen- und Mischwasser, in Wasserwerken sowie in der industriellen Wasser-
versorgung eingesetzt.

Kennzeichen

> die Propellerfliigel sind einzeln drehbar auf der Propellernabe befestigt, ihr
Anstellwinkel und damit der Betriebspunkt der Pumpe lassen sich so nachtraglich
verandern

> der Krimmer kann lber oder unter Flur angeordnet werden

> die Pumpe kann kurzfristig (etwa 20 Sekunden) riickwarts laufen. So wird
das Laufrad von Stérstoffen befreit. Das behebt ca. 80% aller Betriebsstérungen,

die auf blockierte Laufrader zuriickzufiihren sind, ohne die Pumpe zu demontieren

> die Wellenfihrungslager bieten wir férdermediumgeschmiert an und liefern sie in
drei verschiedenen Werkstoffpaarungen. Fettschmierung ist ebenfalls méglich

> Propellerfliigel und Welle stellen wir - je nach Anforderung - in unterschiedlichen
Werkstoffen von Grauguss bis Super-Duplex-Edelstahl her

> ein mehrfach segmentierter Krimmer lenkt die Férderfliissigkeit
stromungsgiinstig um

> ein hydraulisch optimierter Saugstutzen beschleunigt das Férdermedium mit
geringen Turbulenzen

> grofe Wellendurchmesser und ausreichend Zwischenlager sorgen fir sehr
hohe Laufruhe

> die Konservierung unterscheidet sich je nach Kundenwunsch und wird grund-
sdtzlich in mehreren Lagen von Hand aufgebracht

* F = fettgeschmierte Gleitlager, G = Gummiwellenlager, K = Keramiklager, E = Elastomer-Polymer-Verbundwerkstoff

Technische Daten

VPH

Vertikale
Propellerpumpe,
hangend

Hydrauliktyp
axial

Baugréfie DN (mm)
250 -1.400

Forderh6he (m)
1-10

Férderstrom (I/s)
100 - 8.000

Motorleistung (kW)
5,5 -800

Gelauf ziehbar
nein

Riickwartslauf optional
ja

Lage der Pumpenwelle
vertikal

Antriebsmotor
Elektro oder Diesel

Aufstellung des Motors
trocken

Wellenfiihrungslager*
F/G/K/E

Besonders geeignete
Einsatzgebiete
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2.03 VKP Vertikale Halbaxialpumpe

Motoraufsatzstutzen
hier werden Pumpen- und
Motorwelle gekuppelt

Kriimmer

mit aussteifender

Verrippung
Tragrahmen als Verbin-
dungselement zwischen
Bauwerk und Maschine

Pumpensteigrohr

passt sich unter Flur dem Bauwerk an

Vertikale Halbaxialpumpe
VKP 1400 (Darstellung ohne Motor)
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Fiir Docks, Schleusen und Kiihltiirme

Der Aufbau vertikaler, einstufiger Halbaxialpumpen ist demjenigen von
Propellerpumpen sehr dhnlich. Aufgrund des anders geformten Laufrades kénnen

Halbaxialpumpen jedoch sehr grofie Wasserstrome auf Forderhdhen bis 30 m heben.

Lauf- und Leitrad tauchen in das Férdermedium ein. Das offene Laufrad verfiigt
Uber eine feste, angegossene Beschaufelung.

Halbaxialpumpen férdern reine oder leicht verunreinigte Fliissigkeiten, typischer-

weise in Pumpwerken flir Regen- und Mischwasser, in Wasserwerken und Kraftwerken,

in Docks und Schleusen sowie in der industriellen Wasserversorgung.

Kennzeichen

> das offene, halbaxiale Laufrad mit fester Beschaufelung besteht aus korrosions-
und kavitationsbestandigen Werkstoffen

> der Kriimmer kann {iber oder unter Flur angeordnet werden

> Lauf- und Leitrad werden mit neuester CFD (Computational Fluid Dynamics)
Software entworfen

> grofe Wellendurchmesser und ausreichend Zwischenlager sorgen fir sehr
hohe Laufruhe

> die Wellenfiihrungslager bieten wir férdermediumgeschmiert an und liefern sie
in drei verschiedenen Werkstoffpaarungen. Fettschmierung ist ebenfalls méglich

> die Konservierung unterscheidet sich je nach Kundenwunsch und wird grund-
satzlich in mehreren Lagen von Hand aufgebracht

* F = fettgeschmierte Gleitlager, G = Gummiwellenlager, K = Keramiklager, E = Elastomer-Polymer-Verbundwerkstoff

Technische Daten

VKP
Vertikale
Halbaxialpumpe

Hydrauliktyp
halbaxial

Baugréfie DN (mm)
350 - 1.400

Forderh6he (m)
10 - 30

Férderstrom (I/s)
200 - 7.000

Motorleistung (kW)
30 - 2.000

Gelauf ziehbar
nein

Riickwartslauf optional
ja

Lage der Pumpenwelle
vertikal

Antriebsmotor
Elektro oder Diesel

Aufstellung des Motors
trocken

Wellenfiihrungslager*
F/G/K/E

Besonders geeignete
Einsatzgebiete
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2.04 VTP Vertikale Tauchmotor-Propellerpumpe

/
Schachtrohr
I
Unterwassermotor
Schutzart [P68 o W—
Leitschaufelgehause
Propellergehduse
Verriegelungsrippen
Sl Trehmeterrepelierpumee XN NN N RN T RN R

KOSTER



Schnelle Montage - kaum horbarer Lauf

Diese einstufige Unterwasserpumpe arbeitet in einem Schachtrohr aus Stahl.
Dazu wird das sehr kompakte Blockaggregat in das Schachtrohr eingelassen
und arretiert sich schraubenlos selbst. Da der Motor getaucht ist, wird fiir diese
Pumpenart kein Oberbauwerk erforderlich. Ein Freiluftschaltschrank reicht aus.
Die Anordnung des Motors unter Wasser dampft die Gerauschentwicklung.

Die Propellerdurchmesser der verschiedenen Baugrdéf3en erfordern ein
Schachtrohr mit Durchmessern zwischen 600 und 1.800 mm.

Dieser Pumpentyp eignet sich zur Férderung von reinen oder vorgereinigten,
chemisch weitgehend neutralen Fliissigkeiten mit Temperaturen bis zu 60°C.
Das Férdermedium sollte mdglichst frei von groben und langfaserigen
Bestandteilen sein, da konstruktiv ein Rliickwartslauf nicht méglich ist. Diese
Pumpenart wird typischerweise in Pumpwerken zur Be- und Entwdasserung, fir
Regen- und Mischwasser, zur Rezirkulation, im Hochwasserschutz und der
Binnenentwasserung sowie in der industriellen Wasserversorgung eingesetzt.

Kennzeichen

> der Antrieb erfolgt Giber einen getauchten Drehstrom-Asynchron-Motor
(Schutzart IP68)

> der Propeller ist auf der Welle des Motors montiert und fliegend angeordnet
> die Schaufelwinkel sind fest eingestellt, lassen sich aber manuell verstellen

> die gewliinschte Férderhéhe legt die Anzahl der Propellerschaufeln (3-6) fest
> die Schaufelgeometrie ist faserabweisend und selbstreinigend

> die Aktivteile des Motors sind in dauergeschmierten, stark dimensionierten
Walzlagern mit hoher Standzeit gelagert

> zwei verschleifarme Gleitringdichtungen in Tandemanordnung, zwischen
Motorgehduse und Welle montiert, verhindern, dass Wasser in den Motor

eindringt

> das Schachtrohr fiir diese Pumpe produziert KOSTER in verschiedenen

Ausfliihrungen und Werkstoffen und angepasst an die vom Bauwerk vorgegebenen

Schnittstellen

Technische Daten

VTP

Vertikale
Tauchmotor-
Propellerpumpe

Hydrauliktyp
axial

Baugréfie DN (mm)
350 - 1.350

Forderh6he (m)
1-10

Férderstrom (I/s)
200 - 6.000

Motorleistung (kW)
75 - 600

Pumpe ziehbar
ja

Riickwartslauf optional
nein

Lage der Pumpenwelle
vertikal

Antriebsmotor
Tauchmotor

Aufstellung des Motors
getaucht

Wellenfiihrungslager
ohne

Besonders geeignete
Einsatzgebiete
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2.05 HUP Horizontale Tauchmotor-Propellerpumpe

Unterwassermotor Propeller-

Schutzart IP68 : gehduse
Saugschirm Leitschaufeln : . Automa-
speziell © rdumlich :  tische

geformt : gekrimmt : Kupplung

Horizontale Tauchmotor-
Propellerpumpe HUP 600
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Ohne Umlienkungsverluste

Diese einstufige horizontale Unterwasserpumpe verfiligt Gber eine automatische
Kupplung zur Druckleitung. Montage und Demontage sind auch bei gefluteter
Pumpenkammer leicht mdglich. Die Pumpe wird dabei an einem speziellen Gestange
gefihrt.

Aufgrund der horizontalen Einbaulage fliept das Férdermedium ohne Umlenkung
durch die Pumpe in die Druckleitung. Der Motor ist auf der Saugseite angeordnet,
die Motorenkabel liegen deshalb im ruhigen Wasserkoérper und werden durch
turbulente Strémungen nicht mechanisch beansprucht.

Dieser Pumpentyp eignet sich zur Férderung von reinen oder vorgereinigten,
chemisch weitgehend neutralen Flissigkeiten mit Temperaturen bis zu 60°C.
und wird typischerweise in Pumpwerken zur Be- und Entwéasserung, fiir Regen-
und Mischwasser, zur Rezirkulation, im Hochwasserschutz und der Binnenent-
wadsserung sowie in der industriellen Wasserversorgung eingesetzt.

Kennzeichen

> der Antrieb erfolgt Gber einen getauchten Drehstrom-Asynchron-Motor
(Schutzart IP68)

> der Propeller ist auf der Welle des Motors montiert und fliegend angeordnet

> die Pumpe wird horizontal installiert und kuppelt sich automatisch an die
Druckleitung

> die Schaufelwinkel sind fest eingestellt, lassen sich aber manuell verstellen
> die gewiinschte Férderhéhe legt die Anzahl der Propellerschaufeln (3-6) fest
> die Schaufelgeometrie ist faserabweisend und selbstreinigend

> die Aktivteile des Motors sind in dauergeschmierten, stark dimensionierten
Walzlagern mit hoher Standzeit gelagert

> zwei verschleifarme, hochwertige Gleitringdichtungen sind in das Motorgehduse
integriert und verhindern zuverlassig den Eintritt des Férdermediums in den
Motor

Technische Daten

HUP
Horizontale
Tauchmotor-
Propellerpumpe

Hydrauliktyp
axial

Baugréfie DN (mm)
250 -1.200

Forderh6he (m)
1-10

Férderstrom (I/s)
200 - 4.500

Motorleistung (kW)
75 - 600

Pumpe ziehbar
ja

Riickwartslauf optional
nein

Lage der Pumpenwelle
horizontal

Antriebsmotor
Tauchmotor

Aufstellung des Motors
getaucht

Wellenfiihrungslager
ohne

Besonders geeignete
Einsatzgebiete
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2.06 IBP Inline-Bogenpumpe

Propeller- Leitschaufel- . Dichtungs- Lager-
: v : . : Krimmer : . : w
: gehduse : gehause : :  gehduse : gehdause

Inline-Bogenpumpe IBP 500
(Darstellung ohne Motor)
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In Rohrleitung eingepasst

Diese Propellerpumpe kann in Rohrleitungen in horizontaler oder vertikaler

Lage eingebaut werden. Sie empfiehlt sich daher insbesondere fiir den Anlagenbau,
weil dort das Férdermedium bereits liber eine Rohrleitung zufliept. Dieser
Pumpentyp verfligt optional lber ein ziehbares Gelauf, eine Eigenschaft, die
Wartungs- und Reinigungsarbeiten erheblich erleichtert.

Diese Umwalzpumpe eignet sich zur Férderung von Wasser und wassrigen
Flissigkeiten wie Waschlaugen, Diinnsduren, Salzlaken in geschlossenen Rohr-
leitungen von Industrieanlagen. Dieser Pumpentyp wird vor allem in Klarwerken
eingesetzt, in denen die biologische Reinigung nach dem Belebtschlammverfahren
erfolgt. Dort werden grof3e Forderstrome (Riicklaufschlamm, Rezirkulation)
permanent ,,im Kreis" gefahren. Ebenso gut kann sie als sogenannte Boosterpumpe
flr die bloBe Druckerhéhung in einer bestehenden Leitung eingesetzt werden.

Kennzeichen

> der Motor wird mit horizontaler Achse angeflanscht, in der Regel in Bauform
IMB3 und Schutzart IP55

> das Pumpengelduf (Welle, Wellenschutzrohr, Laufrad, Lagerstern) ldsst sich
optional komplett aus dem Rohrgehduse ziehen. Die Rohrleitung muss nicht
gedffnet werden

> das stabile Lagergehduse enthalt Walzlager von héchster Lebensdauer
> die Propellerfliigel sind einzeln drehbar auf der Propellernabe befestigt,
ihr Anstellwinkel und damit der Betriebspunkt der Pumpe lassen sich

nachtraglich verandern

> die Wellenfiihrungslager bieten wir fordermediumgeschmiert an und liefern sie
in drei verschiedenen Werkstoffpaarungen. Fettschmierung ist ebenfalls mdglich

> Propellerfligel und andere Pumpenteile stellen wir - je nach Anforderung -
in unterschiedlichen Werkstoffen von Grauguss bis Super-Duplex-Edelstahl her

> die Konservierung unterscheidet sich je nach Kundenwunsch und wird
grundsatzlich in mehreren Lagen von Hand aufgebracht

* F = fettgeschmierte Gleitlager, G = Gummiwellenlager, K = Keramiklager, E = Elastomer-Polymer-Verbundwerkstoff

Technische Daten

IBP

Inline
Bogenpumpe

Hydrauliktyp
axial

Baugréfie DN (mm)
300 - 1.200

Forderh6he (m)
1-10

Férderstrom (I/s)
200 - 4.500

Motorleistung (kW)
5,5 - 400

Gelauf ziehbar
optional

Riickwartslauf optional
ja

Lage der Pumpenwelle
vertikal oder horizontal

Antriebsmotor
Elektro

Aufstellung des Motors
trocken

Wellenfiihrungslager *
F/G/K/E

Besonders geeignete
Einsatzgebiete

D
©

KOSTER



2.07 DIP Doppelbogen Inline-Pumpe

Antriebsmotor

Pumpengehduse
hydraulisch optimiert

Laufrad

Doppelbogen
Inline-Pumpe DIP 300
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Freie Position

Diese Umwalzpumpe foérdert wassrige Flissigkeiten in der chemischen
Industrie, im Anlagenbau, bei der Aufbereitung und Reinigung von Trink- und
Abwasser. Dabei werden grofe Forderstréome auf niedrige Héhen gebracht,
weshalb Propellerhydrauliken zum Einsatz kommen.

Durch ihre geringe Bauldnge und die parallelen Flansche ist die Doppelbogen
Inline-Pumpe von KOSTER fiir den Einbau in jede gerade Rohrleitung von
besonderem Vorteil.

Sie benétigt keine Rohrleitung mit einem 90°-Winkel, das bedeutet keine
Kompromisse zulasten von hydraulischen oder baulichen Gegebenheiten oder
der Architektur des Bauwerks.

Kennzeichen

> die Pumpenhydraulik kommt bei geringstem Wirkungsgradverlust ohne
Leitgehduse aus. Fasern und andere zopfbildende Inhaltsstoffe werden also
dadurch nicht aufgefangen

> das hydraulisch optimierte Pumpengehause besteht aus Lamellen-Grauguss
(EN-GJL-250), das Laufrad wird einteilig aus Spharoguss (EN-GJS-400) gefertigt

> Das Laufrad wurde mit neuester CFD (Computational Fluid Dynamics)-
Software entworfen und ist universitatsgetestet

> die Pumpe kann kurzfristig (etwa 20 Sekunden) riickwarts laufen. So wird
das Laufrad von Stérstoffen befreit. Das behebt ca. 80% aller Betriebs-
stdérungen, die auf blockierte Laufrader zuriickzufiihren sind, ohne die Pumpe
zu demontieren

> der Propeller ist auf der Welle des Motors montiert und fliegend ageordnet
> der Industriemotor ist fiir Dauerbetrieb ausgelegt
> eine verschleifarme, hochwertige Gleitringdichtung ist in das Motorgehduse

integriert und verhindert zuverlassig den Eintritt des Férdermediums in
den Motor

Technische Daten

DIP
Doppelbogen
Inlinepumpe

Hydrauliktyp
axial

Baugréfie DN (mm)
ab 300

Forderh6he (m)
05-3

Férderstrom (I/s)
ab 100

Motorleistung (kW)
ab 4

Gelauf ziehbar
nein

Riickwartslauf optional
ja

Lage der Pumpenwelle
diagonal

Antriebsmotor
Elektro

Aufstellung des Motors
trocken

Wellenfiihrungslager
ohne

Besonders geeignete
Einsatzgebiete
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2.08 UWP Umwalzpropellerpumpe

Lagerrohrflansch

Gehduse

Laufrad

Umwalzpropellerpumpe UWP 600
(Darstellung ohne Motor)
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In variablen Baugrofen - individuell

Dieser Pumpentyp ist ein eindrucksvolles Beispiel fiir die bis ins Detail auf
individuelle Kundenwiinsche gerichtete Pumpenentwicklung bei KOSTER. Sie
wurde nach dem speziellen Pflichtenheft eines Kunden entwickelt.

Die UWP ist u.a. fir die Férderung von aggressiver, kochendheifer Natronlauge
vorgesehen. Alle verwendeten Werkstoffe sind deshalb frei von Kupfer und
Leichtmetallen, die Gleitlager sind z.B. aus Siliziumkarbid gefertigt. Es kénnen
sich Zellstofffasern unterschiedlicher Gréf3e oder Chemikalien im Férdermedium
befinden.

Engste Fertigungstoleranzen des in aufwandiger Schweifkonstruktion gefertig-
ten Pumpengehduses stellen sicher, dass das Pumpengelduf in beliebigen
Installationen ausgetauscht werden kann.

Vier Spiilstutzen fiir die Dosierung von Chemikalien wie z.B. Stabilisierer

oder Entschdumer befinden sich im Lagerrohrflansch. Diese Stoffe werden fir
verschiedene verfahrenstechnische Prozesse benétigt. Die Zugabe

erfolgt in das Fordermedium unmittelbar vor dem Pumpenlaufrad. Die dort
gegebene hohe Turbulenz garantiert die sofortige und gleichmafige Verteilung
auch kleinster Dosiermengen im grofen Férderstrom.

Die Schweipndhte des Gehauses sind in Sichtqualitat ausgefiihrt, die gesamte
Pumpenkonstruktion mitsamt stark dimensionierten Lagern halt dem
Dreischichtbetrieb auch unter rauesten Bedingungen stand.
Kennzeichen
> das Pumpengelduf (Welle, Wellenschutzrohr, Laufrad, Lagerstern) lasst
sich komplett aus dem Rohrgehduse ziehen und ist austauschbar. Die
Rohrleitung muss nicht geéffnet werden
> die Pumpe arbeitet in den meisten Installationen im Dreischichtbetrieb

> die Propellerschaufeln sind aus Spharoguss hergestellt

> die Gleitlager bestehen aus extrem hartem und chemisch inertem
Siliziumkarbid

Technische Daten

UwP
Umwalz-
propellerpumpe

Hydrauliktyp
axial

Baugrofie DN (mm)
nach Kundenwunsch

Forderh6he (m)
bis 2

Férderstrom (I/s)
800

Motorleistung (kW)
ab 7,5

Gelauf ziehbar
ja

Riickwartslauf optional
nein

Lage der Pumpenwelle
vertikal

Antriebsmotor
nach Kundenwunsch

Aufstellung des Motors
trocken

Wellenfiihrungslager
Keramiklager

Besonders geeignete
Einsatzgebiete

D
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2.09 NPR Niederdruckpumpe Rezirkulation

Antriebsmotor H ‘ ‘ ‘
= —_E:L--_--".i
mi
Pumpengehduse

mit Laufrad

Niederdruckpumpe
NPR 500
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Halt Fliissigkeiten in Bewegung

Diese horizontale Propellerpumpe in Kurzbauweise wurde urspringlich fir
Abwasserreinigungszwecke eingesetzt, wo Fllssigkeitsstrome von einem Becken
der Reinigungsanlagen zu einem benachbarten gefiihrt werden.

Die speziellen Anforderungen aus der Abwassertechnik fihrten zur Konstruktion
dieser Pumpe fiir extrem geringe Druckhéhen (bis maximal 1,5 m) flr zwei
verschiedene Einbaulagen. Der Einbau unter Wasser mit einem Tauchmotor und
einer automatischen Schnellkupplung erfordert lediglich ein Fihrungsrohr und
Kupplungsklauen am druckseitigen Flansch.

Bei der Bauform zum Einflanschen in eine trockene Rohrleitung, also iber Wasser,
kommt es neben der hohen Verfiligbarkeit darauf an, dass das Gelduf ziehbar
bleibt. Winkelgetriebe und Propeller werden deshalb so konstruiert, dass sie

aus einem grofen, aufgesattelten Rohrstutzen komplett herausgeschwenkt werden
kdnnen, das Pumpengehaduse bleibt dabei in der geraden Rohrleitung.

Dieser Pumpentyp wird typischerweise in der weitergehenden Abwasserreinigung,
aber auch im Anlagenbau und der Verfahrenstechnik eingesetzt. Anwender

in der Anlagen- und Verfahrenstechnik kompensieren die in langen Rohrleitungen
entstehenden Wandreibungsverluste durch den Einsatz dieser Pumpe zur
Druckerh6hung des Fordermediums.

Die NPR fordert neben Belebtschlamm, Nitrifikation / Denitrifikation auch Regen-,
Oberflachen-, Flusswasser und vorgereinigtes Abwasser sowie industrielles
Brauchwasser mit Temperaturen bis 60°C und sonstige wassrige Fllssigkeiten.

Kennzeichen

> das Pumpengelduf (Laufrad und Winkelgetriebe) ldsst sich komplett aus dem
Rohrgehduse ziehen

> die Schaufelwinkel sind fest eingestellt, lassen sich aber manuell verstellen

> der Propeller ist fliegend angeordnet

> die Propellerschaufeln sind faserabweisend

> die Fligelform ist hydraulisch optimiert

> der Antrieb erfolgt Gber einen Standard- oder Tauchmotor mit Winkelgetriebe

> das wasserdicht gekapselte, robuste Kegelstirnradgetriebe mit (iberdimensionierten,
O0lgeschmierten Walzlagern ist durch zwei von einander unabhdngige Gleitringdich-

tungen vor dem Férdermedium geschiitzt. Zwischen den beiden Dichtungen
befindet sich eine Fiillung von biologisch abbaubarem Rapsél

Technische Daten

NPR
Niederdruckpumpe
Rezirkulation

Hydrauliktyp
axial

Baugréfie DN (mm)
300, 500, 800

Forderh6he (m)
bis 2

Férderstrom (I/s)
bis 1.700

Motorleistung (kW)
bis 22

Gelauf ziehbar
ja

Riickwartslauf optional
ja

Lage der Pumpenwelle
horizontal

Antriebsmotor
Elektro

Aufstellung des Motors
trocken / getaucht

Wellenfiihrungslager
Walzlager

Besonders geeignete
Einsatzgebiete

D
©

KOSTER



3.01 Riickstauklappe
3.02 Planflachschieber

3.03 Pass- und Formstiicke

Klappendeckel

Hydraulische
Schlagdampfung

Rohrleitungsstutzen -

Rickstauklappe
Typ FB
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3.0 Zubehor
aus eigenem Guss

KOSTER fertigt als Systemlieferant alles aus einer Hand, vom kleinen
Einzelteil bis hin zur kompletten Maschine. Das gilt auch fiir das nachfolgend
beschriebene, von uns entwickelte Zubehor fiir Grofpumpen.

3.01 Riickstauklappe

KOSTER-Riickstauklappen des Typs FB 6ffnen bei Druck auf der Innenseite und
schliefen bei Druckausgleich oder hoherem Druck auf der Aufenseite. Sie werden
vorzugsweise am Ende in Druckrohrleitungen von Pumpen eingesetzt, um den
Riickfluss des Wassers nach dem Abschalten der Pumpe zu verhindern.

Die patentierte hydraulische Schlagdampfung vermindert Klappenschlage und
schont die Dichtung auf der Innenseite des Klappendeckels.

KOSTER fertigt seine Riickstauklappen aus korrosionsbestindigem Grauguss in
extrem stabiler Ausfiihrung.

Kennzeichen

> aus Grauguss gefertigt, daher auferordentlich widerstandsfahig und langlebig

> die hydraulische Schlagdampfung ist integriert

> die Nennweiten liegen standardmapig zwischen 200 und 1.800 mm, auf Kunden-
wunsch fertigen wir auch andere Gréfen und Querschnittsformen

> die Anordnung erfolgt sinnvollerweise unterhalb des Wasserspiegels, oberhalb
ist auch moglich

> die Druckstufe ist regelmapig auf PN 0,6 ausgelegt, wird aber an jeden Kunden-
wunsch angepasst

> die Konservierung und Flanschanschlussmafe richten sich nach den Kunden-
vorgaben; Verbindungsmittel und Dichtungen kénnen mitgeliefert werden

I ———
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3.02 Planflachschieber

KOSTER-Planflachschieber werden

als Absperrorgane in Rohrleitungen,

als Not- oder Zusatzverschliisse

in Druckrohrleitungen von Niederdruck-
pumpen, zum Absperren von Freiflutrohren,
Behalterauslaufen, Durchldssen, Kandlen

u. d. eingesetzt. Sie sind fir alle Nieder-
druckanlagen geeignet, die keinen

absolut dichten Verschluss erfordern.

Die Dichtflachen des Schieberdeckels
und der Gegenflachen des Gehduses
sind plangedreht und gewahrleisten
eine Dichtigkeit, die mit steigendem
Druck zunimmt.

Durch das Spiel des Schieberdeckels
im Gehause des Planflachschiebers
fahrt dieser auch nach langsten
Stillstandszeiten sofort an.

Weitere Kennzeichen

> die Baugropen liegen zwischen 200
und 1.600 mm

> bei offenem Schieber ist der gesamte
Rohrleitungsquerschnitt frei

> zuldssiger Betriebsdruck bei Fliissigkeiten
liegt zwischen 0,6 - 1,0 bar

> die Betdtigung des Schiebers erfolgt
wahlweise mit Handrad, Elektroantrieb
oder Vierkantanschluss

> die Konservierung richtet sich nach
Kundenwunsch und wird grundsatzlich in
mehreren Lagen von Hand aufgebracht

Planflachschieber
Typ AB

KOSTER



3.03 Pass- und Formstiicke

Passstiick

Das hier gezeigte Passstiick ist ein typisches Beispiel fir die individuelle

und passgenaue Fertigung bei KOSTER. In diesem Fall wurden in einer bestehenden
Pumpenanlage die Druckleitungen zweier Pumpen, die in unterschiedlicher

Hoéhe, Richtung und Durchmesser auf einander trafen, Giber ein so genanntes
Hosenstlick zusammengefihrt.

Wir haben dieses Passstiick inklusive aller Rohrsegmente, Durchmesserveranderungen
und Abstiitzvorrichtungen in der eigenen Stahlkonstruktion gefertigt.

KOSTER Spezialteilefertigung

> Flurbleche und Flurblechrahmen

> Tragrahmen

> Rohrleitungsformstiicke

> Wanddurchfiihrungen

> Konsolen

> Konische Stutzen (sohlgleich, achsgleich, scheitelgleich)
> Sonderfertigung nach Kundenvorgabe

I ———
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4.0 Ersatzteile

Grundsatzlich gilt: Jedes Maschinenteil kann nach langer Nutzungsdauer
Ersatz bendtigen. Alle Einzelteile unserer Maschinen sind eindeutig
identifizierbar, jede Pumpe ist nummeriert und in der Dokumentation
(Stiickliste) sind samtliche Bauteile aufgefiihrt.

Ublicherweise werden Ersatzteile lagermapig langstens zehn Jahre
vorgehalten. KOSTER dagegen ersetzt bis heute auch iiber 100 Jahre alte
Pumpenteile.

Das kénnen wir garantieren, weil wir Werkstoffe nicht nur bearbeiten,

sondern selbst herstellen. Unsere moderne Gieferei liefert Pumpenersatzteile
in bester Qualitat. Diese hohe Fertigungstiefe steht im besonderen Dienst
unserer Kunden.

Bei Koster kein Problem

Ersatzteile werden zum einen eingesetzt im Falle von Verschleif3, also der
an Betriebsstunden gekoppelten Abnutzung von Bauteilen einer Anlage. Das
kann vorbeugend und regelmapig, aber auch ereignisabhangig vorkommen.

Vom Verschleif3 sind alle Teile liberall da betroffen, wo Reibung auftritt, also
Walz- und Gleitlager sowie Gehausedichtungen. Bei von Feststoffen belasteten
Foérdermedien kann auch Abrasion, bei chemisch aggressiven Fliissigkeiten
Korrosion in der Hydraulik fiir Verschleiff sorgen.

Ersatzteile werden auferdem benétigt, wenn Schaden aufgrund auferer
Umstande auftreten. Havarien dieser Art treten unerwartet auf und kénnen
buchstablich jedes Teil treffen - von der Propellerhaube bis zum Rohrgehduse.

Jedes Teil kann geliefert werden - iiber Jahrzehnte!

Dank der bereits beschriebenen Fertigungstiefe und des Auftragsarchivs,
das viele Jahrzehnte zuriickreicht, ist KOSTER in der Lage, jedes einzelne
Pumpenteil herzustellen und zu liefern. Auch an diese Teile stellt KOSTER
hochste Anforderungen an Werkstoffqualitdt und Belastbarkeit.

Dieses Angebot beinhaltet auch ganze Baugruppen und kann soweit gehen,
dass in vorhandene, weiter genutzte Gehduseteile ein komplett neues
Pumpeninnenleben integriert wird.

KOSTER



Lieferung und Montage
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5.0 KOSTER Service
allumfassend

KOSTER begleitet Bauherren und Planer durch den gesamten Projektzyklus.

Von der ersten Idee, eine Pumpstation zu errichten, (iber die Unterstiitzung bei

der Planung bis zur Beratung bei der Werkstoffauswahl hilft KOSTER mit

seinem Knowhow. Bis zum Auftrag werden Auslegung und Konstruktion und danach
Auslieferung und Montage durch unsere Monteure eng verzahnt festgelegt.

Dariiber hinaus gehéren Wartung, Reparatur und Ertiichtigung auch Jahrzehnte
nach der Auslieferung zu unserem selbstverstandlichen Leistungsumfang.

Diesen Service bieten wir natiirlich auch fir Pumpen anderer Hersteller an.

5.01 Lieferung und Montage

fachgerecht

KOSTER-Pumpen sind robust konstruiert und mit besonderer Sorgfalt hergestellt.
Bei bestimmungsgemapem Gebrauch sind Zuverlassigkeit und Langlebigkeit
ihre herausragenden Kennzeichen.

Unsere gut ausgebildeten und erfahrenen Mitarbeiter sind mit unseren hoch-
wertigen Pumpen bis ins Detail vertraut. Aus diesem Grund empfehlen wir lhnen,
die Montage Ihrer Pumpe vor Ort bis zu deren Betriebsbereitschaft unseren
Spezialisten anzuvertrauen.

Unsere Montagewagen sind ,,rollende Werkstatten” und so ausgestattet,

dass nahezu alle im Rahmen einer Montage - auch auferplanmapig - méglicherweise
anfallenden Arbeiten erledigt werden kénnen. So endet der Einsatz termintreu

und planmagig.

Unsere Monteure sind es gewohnt, mit anderen, an einem gréferen Bauvorhaben
beteiligten Gewerken eng und zielorientiert zusammenzuarbeiten und auch

unter schwierigen raumlichen Bedingungen oder unter Zeitdruck héchste Qualitat
zu liefern.

KOSTER



5.02 Ertiichtigung und Leistungssteigerung

kompetent

Haufig verandern sich wasserwirtschaftliche Rahmenbedingungen nach
Inbetriebnahme der Pumpe. Neubaugebiete entstehen Jahre spater, Strafen und
Dachflachen vergrdéfiern die versiegelten Flachen und damit den Abfluss.
Eventuell muss eine Steuerung nachgeriistet, der Betriebspunkt der Pumpe
verandert oder die Motorleistung gesteigert werden.

KOSTER-Pumpen haben variable Propeller, die in einem weiten Spektrum angepasst,
in Teilen oder ganz ausgetauscht werden kénnen, auch wenn die Pumpe bereits
langjahrig im Einsatz ist.

Forderhdhe und Férderstrom, die zusammen den Betriebspunkt bilden,
kdnnen nachtraglich erhéht oder verringert werden. So bleiben die bereits getatigten
Investitionen in die Pumpe und das der Pumpe zugehérige Bauwerk erhalten.

5.03 Pumpenvermietung

wasserdicht

In vielen Projekten wird nur zeitlich begrenzt Pumpleistung erforderlich.
Fiir diesen Bedarf hdlt KOSTER mehrere grope Tauchmotor-Propellerpumpen
bis ca. 5.000 I/s Férderleistung inklusive Schachtrohr und Anschlusskabel vor.

Wir unterstiitzen vor allem bei

> Uberflutungen, Hochwassereinsatz

> Uberbriicken von Reparaturzeitrdumen

> Wasserhaltung in grolen Baugruben

> Renaturierung von Tagebaurestléchern

> Sichern einer Mindestpumpleistung oder eines Mindestbinnenwasserpegels
> Polderleerung

KOSTER
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5.04 Wartung - Uberholung - Reparatur

zuverldssig

KOSTER-Pumpen sind ausgesprochen wartungsarm. Selbst im Dauerbetrieb laufen
sie oft jahrelang ohne Stérungen.

Dennoch empfiehlt sich fiir den Substanzerhalt eine Uberholung unserer hochwertigen
Pumpen, abhangig von der betrieblichen Belastung, alle 10 bis 20 Jahre.

Sollte einmal ein Schadensfall eintreten, erfolgt die Reparatur an diesen Einzelfall
angepasst und orientiert sich am tatsachlichen Schaden.

KOSTER fiihrt Wartungs- oder Reparaturarbeiten, auch an Fremdfabrikaten, mit

derselben Sorgfalt und dem selben Anspruch an Qualitat und spaterer Betriebssicher-
heit aus, wie dies fiir die Produktion unserer Pumpen gilt.

KOSTER



Maschinenfabrik und Gieferei

Pumpen

Seilwinden

Badertechnik

Guss- und Stahlkomponenten
Stahlwasserbau und Armaturen

Friedrich Késter GmbH & Co. KG
Friedrichswerk 1-7

25746 Heide

Deutschland

T +49 (0)481 797-0
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